friulinex

refrigeration excellence

Mod. AL EN1
FR3D101B20794

CARATTERISTICHE GENERALI:

Fianchi esterni in acciaio inox (satinati Scotch-Brite)
Schienale esterno in acciaio elettrozincato

Fondo esterno in acciaio elettrozincato

Rivestimento interno completamente raggiato in acciaio inox
Fondo interno stampato a contenimento

Isolamento in poliuretano espanso ad alta densita (circa 42
kg/m3) di spessore 60 mm, privo di HCFC

Batteria evaporante in rame-alluminio, verniciata a cataforesi
con resina epossidica atossica

Batteria condensante in ferro verniciato ad alta resa termica

Resistenza anticondensa, posta sul cassone sotto la battuta
guarnizione magnetica

Porta in acciaio inox (satinata Scotch-Brite)

Maniglia ergonomica a tutta altezza e guarnizioni magnetiche
sui 4 lati della porta

Porta autochiudente con blocco apertura a 100°

Piedini in acciaio inox @ 2” regolabili H 150+180 mm con
tappo antigraffio

ALLESTIMENTO INTERNO:

Montanti e guide a ‘L’ in acciaio inox , posizionati ad incastro
per facilitare la pulibilita

GRUPPO REFRIGERANTE:

Impianto monoblocco a soffitto con evaporatore esterno alla
cella per permettere lo sfruttamento dell’intero volume
refrigerato (no linea max carico)

Evaporatore ventilato per garantire la massima efficienza del
sistema di raffreddamento

Compressore e condensatore asportabili dall’alto per una
semplice ed agevole manutenzione o sostituzione

Fluido refrigerante ecologico R134a

Dispositivo automatico di sbrinamento a resistenza elettrica e
sistema di evaporazione dell’acqua di condensa senza
apporto di energia elettrica

COMANDI, CONTROLLI E SICUREZZE:

Controllo brevettato in grado di mantenere il corretto grado di
umidita e temperatura interno della cella al fine di creare il
microclima ideale al processo di lievitazione

Controllo a microprocessore con n°2 sonde (cella e fine
sbrinamento) di tipo PTC

Sbrinamento con inserzione di una resistenza elettrica ad
intervalli prestabiliti e termostaticamente controllato

Protettore termico a riarmo automatico a salvaguardia del
compressore

REGOLAZIONE DELL'UMIDITA’

Il valore di umidita interno (UR%) viene gestito dal
microprocessore tramite un algoritmo di funzionamento che
ne garantisce il corretto valore impostato

Per la produzione dell’'umidita I'apparecchiatura necessita del
collegamento di carico idrico
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VERSIONAMENTI E OPTIONAL:
Versione condensata ad acqua
Versione predisposta con gruppo remoto
Due mezze porte
Kit inversione porte dx/sx
Kit ruote girevoli
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MODELLO: AL EN1
LARGHEZZA NETTA mm 740
PROFONDITA' NETTA mm 730
PROFONDITA' CON PORTA APERTA A 90° mm 1420
ALTEZZA NETTA mm 2070
PESO NETTO Kg 135
LARGHEZZA LORDA mm 780
PROFONDITA' LORDA mm 770
ALTEZZA LORDA mm 2120
PESO LORDO Kg 143
VOLUME LORDO m? 1.4
ALTEZZA LUCE PORTA mm 1474
LARGHEZZA LUCE PORTA mm 620
PROFONDITA' INTERNA mm 550
SPESSORE ISOLAMENTO mm 60
N° VANI n° 1
N° PORTE n° 1
ALIMENTAZIONE ELETTRICA 230/1/50
ALLACCIAMENTI DISTANZA EQUIVALENTE MAX m 15
CAPACITA' Lt 560
PASSO TEGLIE mm 35 -50
CAPACITA' DI CARICO n° TEGLIE EN n° 20 teglie 600 x 400
REFRIGERANTE gas R134a
CORRENTE NOMINALE A 4.5
POTENZA ELETTRICA ASSORBITA W 328
POTENZA FRIGORIFERA W 750
RUMOROSITA' dB(A) <70
QUANTITA' CARICA GAS g 250
CLASSE CLIMATICA T
UMIDITA' RELATIVA (RANGE) UR% 55 + 95

(*) Temperatura evap. -10°C - Temperatura cond. +55°C
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